Navod a technicky list

rozdélovac série INOX

Popis rozdélovace

Rozdélovade vstupu/zpatecky jsou pfedem sestavené, vyrobené z nerezové oceli a obsahuiji:

o regulaéni uzaviratelny ventil (kvs 1,355 m>®/h) pro kazdy okruh

. jemné regulovatelny pratokomér Taconova 0 - 5 I/min (kvs 1,1 m*/h) pro kazdy okruh
o napoustéci a vypoustéci ventily

o odvzdusnovaci ventily

o teplomér na pfivodu i na zpatecce

o odizolované drzaky pro pfipevnéni na zed/do skfiné

Uzaviratelné ventily rozdélovace jsou pfipraveny pro montaz elektrotermickych hlavic pro kazdy okruh - M30 x 1,5 mm.
Prevlec¢na matice pro pripojeni kulovych ventil(l se zavitem 1“.

Svérné adaptéry pro pripojeni trubek (Eurokonus 3/4“) nejsou soucasti.

Maximalni pracovni teplota 70 °C, maximalni provozni tlak 4 bar (kazdy rozdélovac testovan na tlak 6 bar).



Nastaveni regulacniho ventilu:

1, odSroubujte modré uzaviraci krytky na ventilech
a pripravte si klesté nebo klicek (viz obrazek)

2, obéhové cerpadlo musi byt zapnuto

3, okruh s nejvétsi tlakovou ztrdtou pomalu zavirat
do momentu, kdy klesne pritok danym okruhem
na nulu

4, na mosazné matici ventilu a na téle rozdélovace
je nutné oznacit tento uzaviraci bod (nulovy bod)

5, poté otevfit na maximum (cca 2,5 otacky)
- pozor na vySroubovani vnitfni ocelové matice

POZOR:

MuZe se stat, Ze dosahneme maximalniho zdvihu jesté pred dokoncéenim 2,5 otacky.

V takovém pripadé povolte matici regulac¢niho ventilu pouze ,,na hranu odporu” (aby nebyla volna). Pro dalsi okruhy
postupujeme stejné; hodnoty zbyvajicich regulaénich ventill jsou uvedeny v dokumentaci.

Graf regulacniho ventilu - urceni poctu otacek
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Nastaveni priatokomért
Po nastaveni regulacnich ventil( na sbérném rozdélovadi se nastavi pratoky jednotlivych okruhli pomoci pritokoméra.

1, sejméte Cervenou plastovou krytku

2, zapnéte zdroj tepla resp. ¢erpadlo na jmenovity vykon

3, na pratokomeéru, ktery ma nejmensi priatok (plovacek nejvyse) nastavte pozadovany pritok

4, nastavte i zbylé pritoky na hodnoty uvedené v projektu véetné ervenych krouzkl pro znazornéni hodnot
5, nasazenim cCervenych plastovych krytek zafixujte nastavené hodnoty.

Po nastaveni vSsech okruhl znovu zkontrolujte hodnoty pritokl (pfi jmenovitém vykonu ¢erpadla).

Pro pripadné vycisténi stupnice sejméte ochranou krytku a prltokomér zcela uzavrete. Opatrné (proti sméru
hodinovych rucicek) vysroubujte priihlednou ¢ast se stupnici a vycistéte (pfi demontazi davejte pozor na kontakt
s hfidelkou a pruZinou). Po zasroubovani a nastaveni poZzadovaného pritoku nasadte zpét cervenou fixacni krytku.
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